90° 75 55k J] » M680 %) WIDIAW

| M680 Il $E |
TN2510 [ TN5515 | TNB501 | TN6502 | TNes10 |  TN6520 [ TN6525 |  TN6540
Dl LS f2(mm)
N ..ALP/-AL 0,10 0,20 0,30 | 0,10 0,20 0,30
. -ERGE 0,08 0,13 0,16 0,09 0,14 0,18 [ 0,09 0,15 0,18 | 0,07 0,11 0,13 [ 0,09 0,14 0,18
XP.. 16.. 0,08 0,16 0,20 | 0,10 0,20 0,25 0,11 0,22 0,28 | 0,12 0,23 0,29 | 0,08 0,17 0,21 | 0,11 0,22 0,28
MR 0,10 0,18 0,24 | 0,12 0,22 0,30 0,10 0,18 0,25 | 0,13 0,24 0,33
FHeE vc (m/min)
5 1 360 280 230 300 230 190 | 220 180 150
J]E 2 | 280 220 190 230 180 153 | 150 120 100
2 3 | 230 180 160 190 150 135 | 130 100 90
o 4 | 240 190 170 200 150 140 | 130 100 90
S 5 | 210 140 130 170 120 110 | 110 80 70
2 6 | 260 210 170 220 170 140 | 150 110 90
> 7 | 210 170 130 170 140 110 | 110 90 70
}ffl* 8 | 180 130 120 140 110 100 | 100 70 60
T 9 | 170 120 100 140 100 80 | 90 60 60
”%’l 10 | 210 170 140 170 140 120 | 110 90 80
11| 130 110 80 110 90 60 | 70 60 50
12 | 260 200 170 220 160 140 | 140 110 90
131 | 231 170 130 190 140 110 | 120 90 70
132 | 120 80 70 100 70 50 | 60 40 40
14.1 190 120 80 | 130 80 60
v 14.2 150 100 60 | 100 64 50
14.3 120 80 50 | 80 50 40
14.4 100 60 45 | 72 40 30
15 | 370 270 220 | 330 240 200 300 220 180 | 270 200 160 | — — — | — — —
16 | 300 210 180 | 255 190 165 230 170 150 | 210 150 140 | — — — | — — —
17 | 290 220 170 | 275 210 165 250 190 150 | 230 170 150 | 200 150 120 | 180 140 120
18 | 260 150 110 | 210 120 90 190 110 80 | 170 100 70 | 150 90 60 | 140 80 60
19 | 310 190 100 | 275 165 145 250 150 130 | 230 140 120 | — — — | — — —
20 | 240 160 110 | 220 140 100 200 130 90 [ 180 120 80 | — — — | — — —
21 2000 1200 1000 | 1600 950 800
22 1000 600 500 | 800 500 400
23 2000 1200 1000 | 1600 950 800
24 1100 650 500 | 900 550 450
25 800 500 400 | 650 400 300
26 - - - - = =
27 - - - | = = =
28 - - = = = —
29 - = - | = = =
30 - = — | = = =
31 50 40 35
32 40 30 25
33 25 15 10
34 20 15 5
35 3B 25 15
36 70 40 30
37 60 30 25
381 | 100 80 60
382 | 100 80 60
39.1 | 90 70 50
392 | 90 70 50

BiLHIAI LA 8 () O ARG TIIE. KA REE (vo).
A EMEEAICEE ae = 0,4 D1 FE/IN ae, BiiaEFNEE % FIAMTFE:

ae/D1 = 0,02 0,05 0,1 0,2 0,4 gl
fz-54 35 3 2 1,5 1
ve-FH 1,6 1,5 1,4 1,3 1,1
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| M680 ]I ¥z |
TN7525 \ TN7535 \ TTI25 \ THM \ THM-U \ T™ \ TTR
FiEHEE f2(mm) DLt
0,10 0,20 030 [ 0,10 020 0,30 .ALP/-AL
0,06 0,10 0,13 | 008 013 0,16 | 0,08 0,113 0,16 .ERGE
0,08 0,16 020 | 0,10 0,20 0,25 [ 0,10 0,20 0,25 [ 0,10 0,20 0,25 0,10 0,20 025 [ 0,10 0,20 0,25 XP..16..
0,10 0,18 024 | 0,12 0,22 0,30 012 0,22 0,30 MR
vc (m/min) #HIA
330 250 210 | 280 220 190 | 360 300 250 170 150 140 | 170 150 140 1 E,
250 200 170 | 190 150 130 | 280 240 210 120 100 90 | 120 100 90 2 ﬁ
210 160 150 | 160 120 110 | 250 190 170 100 80 70 | 100 80 70 3 TS
220 170 150 | 165 130 110 | 260 210 180 110 8 80 | 110 8 80 4 o
190 130 120 | 140 100 90 | — — — 8 70 60 | 8 70 60 5 &
240 190 150 | 190 140 120 | 290 220 180 120 100 90 | 120 100 90 6 l
190 150 120 | 140 110 90 | 220 180 150 9 8 70 | 90 80 70 7 A
160 120 110 | 120 90 80 | — — — 80 60 55 | 80 60 55 8 ﬁ
150 110 9 | 110 80 70 | — — — 70 50 40 | 70 50 40 9 e
190 150 130 | 140 110 100 | 220 180 150 110 8 80 | 110 8 80 10 I““_":.
120 100 70 | 90 70 60 | — — — 70 50 40 | 70 50 40 11 "
240 180 150 | 180 140 120 | 280 210 180 115 90 85 | 115 90 85 12
210 150 120 | 155 110 90 | 250 180 150 100 80 70 | 100 80 70 | 13.1
110 80 60 | 80 60 50 | 120 90 80 50 40 35 | 50 40 35 | 132
210 130 90 | 160 100 70 | 400 260 180 100 60 40 | 100 60 40 | 14.1
170 110 70 | 130 80 60 | 330 220 150 80 50 35 | 80 50 35 | 142 M
130 90 60 | 100 60 50 | 270 170 120 60 35 25 | 60 35 25 | 143
110 70 50 | 90 50 40 | 20 130 90 50 30 20 | 50 30 20 | 144
- - = 140 100 80 - - = | = = = 15
- - = 100 80 70 - - = = = = 16
220 170 150 120 90 75 160 120 100 | 140 110 100 17
170 100 70 110 85 60 120 70 50 | 110 60 50 18
- = = 150 120 80 - - = | = = = 19
- = = 130 95 60 - = — | = = = 20
900 600 500 | 2000 1200 1000 21
450 300 250 | 1000 600 500 22
900 600 500 | 2000 1200 1000 23
700 500 400 | 1100 650 500 24
450 280 200 | 800 500 400 25
- - = = = = 26
- = = | - = = 27
- - = - = = 28
- - = = = = 29
- = = | = = = 30
38 25 — 31
3 20 — 32
25 15 — 33
20 15 — 34
3 20 — 35
5 30 — 36
- = = 37
38.1
38.2
39.1
39.2
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